SPECYFIKACJA TECHNICZNA ST-K-04
KONSTRUKCJE ZELBETOWE — STAL ZBROJENIOWA
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1  WSTEP.

1.1 Przedmiot Specyfikacje.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczace zbrojenia betonu w konstrukcjach zelbetowych wykonywanych
na mokro zwigzanych z realizacjg zespotu 8 budynkéw mieszkalnych jednorodzinnych dwulokalowych w zabudowie
blizniaczej, 4 budynki mieszkalne jednorodzinne dwulokalowe w zabudowie szeregowej oraz 6 garazy w zabudowie
szeregowej wraz z infrastrukturg zlokalizowanych na dziatkach nr 1258/5, 1258/6 w ok. ul. Mysliwca, Staniszcze Mate, gm.
Kolonowskie, powiat strzelecki

1.2 Zakres robét objetych Specyfikacja.

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na celu wykonanie zbrojenia
betonu.
W zakres tych robét wchodzi: przygotowanie i montaz zbrojenia, pretami okragtymi gladkimi ze stali A-I; przygotowanie
il montaz zbrojenia pretami okrggtymi zebrowanymi ze stali A-1lIN;; przygotowanie i montaz prefabrykowanych siatek pretow
dla nastepujacych elementdw konstrukcji nosnej:

e  Plyty fundamentowej i faw fundamentowych z betonu C25/30, XC2

e  Betonow uzypelniajgcych w stropach gestozebrowych, balkonéw i schodow C25/30 XC1, XC3

e  Nadprozy, rdzeni C25/30 XC1, XC3,

Zakres robot obejmuje rowniez:
e Montaz siatek profilowych do przerw roboczych
e  Zakotwienia marek i innych elementéw do zabetonowania (prety mufowe, systemy ucigglenia zbrojenia, tgczniki
balkonowe itp.)
¢ Montaz systemowych siatek zgrzewanych (posadzki zbrojone, nadbeton)

2 MATERIALY.

2.1 Stal zbrojeniowa.

2.1.1 Klasy i gatunki stali zbrojeniowej wg dokumentacji technicznej.

Stal wg PN-H-93215:1982 oraz PN-H-84023-06/A1:1996. Giéwne prety w konstrukcjach zelbetowych, wykonac¢ ze
stali klasy A-IlIN gatunku B500SP epstal. Dotyczy to wszystkich elementéw konstrukcji zelbetowych wymienionych
w punkcie 1.2. Prety rozdzielcze i strzemiona, oraz zbrojenie podktadéw pod posadzki réowniez ze stali klasy A-IIIN
gatunku B500SP epstal. Siatki zgrzewane ze stali gatunku BSt500..

2.1.2 Dostawa stali.

Koordynator Budowy, w momencie dostawy stali na Plac Budowy, dokona w obecnosci Wykonawcy Odbioru stali
zbrojeniowej w wigzkach, kregach oraz statkach na budowie, na podstawie atestu, w ktéry powinien byé
zaopatrzony kazdy krag lub wigzka stali. Atest ten powinien zawierac:

e  znak wytworey

e gatunek stali,

e numer wyrobu lub partii,

e znak obrobki cieplnej,

e cechowanie wigzek i kregébw powinno by¢ dokonane na przywieszkach metalowych po 2 sztuki dla kazdej

wigzki czy kregu,
e Srednice nominalng.
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2.1.3 Ocenawzrokowa stali zbrojeniowej i siatek.

Przy ocenie wzrokowej stali, nalezy uwzgledni¢ nastepujgce kryteria:
na powierzchni pretéw nie moze by¢ zgorzeliny, odpadajacej rdzy, ttuszczow, farb lub innych zanieczyszczen,
e odchyiki wymiardw przekroju poprzecznego pretéw i ozebrowania muszg miesci¢ sie w granicach
okreslonych dla danej klasy stali w normach przedmiotowych,
e prety dostarczone w wigzkach nie moga wykazywac¢ odchylenia od linii prostej wiekszego niz 5mm na 1 m
dtugosci preta.

2.1.4 Magazynowanie stali zbrojeniowe;j.

Stal zbrojeniowa powinna byé magazynowana pod zadaszeniem nieprzepuszczalnym, na podtozu suchym,
w przegrodach lub stojakach z podziatem wg wymiaréw i gatunkéw — w miejscu uzgodnionym z Koordynatorem
budowy. Niedopuszczine jest takie magazynowanie stali zbrojeniowej, ktére moze utrudnia¢ prace lub komunikacje
pozostatym firmom na terenie budowy. Przy sktadowaniu / magazynowaniu stali zbrojeniowej nalezy uwzgledni¢
kolejnos¢ wbudowania odpowiednich pretow zbrojeniowych w elementy konstrukcyjne obiektu (zgodnie z przyjetym
harmonogramem prac) — nalezy unika¢ rozsortowywania i przektadania stali zbrojeniowe;j.

2.1.5 Elementy stalowe do zabetonowania

Wykonawca zamontuje w szalunkach elementy stalowe do zabetonowania zgodnie z Projektem.

3 SPRZET

Wszystkie prace, w tym wymagajgce uzywania sprzetu elektromechanicznego, nalezy wykonywac¢ wytacznie
pracownikami odpowiednio do tego przeszkolonymi.

Caly sprzet uzywany przez Wykonawce na budowie musi by¢ zabezpieczony przed kradziezg (nie magazynowany
na terenie budowy lub odpowiednio oznaczony i zgtoszony do ochrony budowy) a w sytuacji gdy pomimo zastosowanych
zabezpieczen, sprzet pozostawiony przez Wykonawce na budowie, zostanie skradziony nalezy niezwtocznie (nie diuzej
niz po 12 godz.) zgtosi¢ ten fakt ochronie budowy / koordynatorowi / kierownikowi budowy (ewentualnie policji) oraz
spisa¢ odpowiedni protokot w ich obecnosci, stuzacy do ubiegania sie 0 odszkodowanie z firmy ubezpieczeniowej.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wptywu na
jakos¢ wykonywanych prac, zarbwno w miejscu tych prac, jak tez przy wykonywaniu czynnosci pomocniczych oraz
w czasie transportu, zatadunku i wytadunku materiatéw, sprzetu itp. Sprzet uzywany przez wykonawce powinien uzyskac
akceptacje Inspektora Nadzoru.

Prace zbrojarskie powinny by¢ wykonywane specjalistycznymi urzadzeniami stanowigcymi standardowe
wyposazenie zbrojarni.

4 TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wptyng na

pogorszenie jakosci wykonywanych robdt. Transport materiatdw moze sie odbywaé po uprzednim uzgodnieniu
z Koordynatorem / kierownikiem budowy — terminu, trasy (na terenie budowy) i sposobu transportu w celu wyeliminowa-
nia utrudnien komunikacyjnych na placu budowy i skoordynowania transportu z pracami towarzyszacymi.

Miejsce na sktadowanie materiatdbw nalezy bezwzglednie uzgodni¢ z koordynatorem/ kierownikiem budowy —
w miejscu zapewniajgcym nie pogorszenie jakosci ztozonych materiatéw i jednoczesnie - nie utrudniajgcym pracy pozo-
statym firmom wykonawczym. Na $rodkach transportu przewozone materiaty powinny byé zabezpieczone przed ich
przemieszczaniem i ukladane zgodnie z warunkami transportu wydanymi przez wytworce. Podczas transportu nalezy
zabezpieczy¢ materiaty w sposdb wykluczajgcy ich uszkodzenie.

Transport wszystkich materiatow, zarowno na teren budowy jak i transport wewnetrzny (poziomy i pionowy) odbywa
sie staraniem i na koszt Wykonawcy. Wszystkie materialy nalezy zabezpieczyé przed kradziezg a w sytuacji gdy,
pomimo zastosowanych zabezpieczen, materiaty skladowane przez Wykonawce na budowie zostang skradzione nalezy
niezwtocznie (nie dtuzej niz po 12 godz.) zgtosi¢ ten fakt ochronie budowy / koordynatorowi / kierownikowi budowy
(ewentualnie policji) oraz spisa¢ odpowiedni protokét w ich obecnosci, stuzgcy do ubiegania sie o odszkodowanie
z firmy ubezpieczeniowe;j.

Sktadowanie zgodnie z punktem 2.1.4.
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5 WYKONANIE ROBOT.

Podczas prowadzenia wszystkich prac nalezy przestrzega¢ odpowiednich przepisow BHP. Miejsca prowadzenia
prac oraz drogi technologiczne (np. na potrzeby transportu materiatéw) nalezy odpowiednio zabezpieczy¢ i oznaczy¢.
Dotyczy to gtdwnie wykonania tymczasowych barierek, wygrodzen, oznaczenie stref niebezpiecznych prac itp. Wszelkie
zabezpieczenia w rejonie prowadzonych prac sg wykonane staraniem i na koszt Wykonawcy. W przypadku
nienalezytego wykonania tego obowigzku prace zabezpieczajgce na polecenie kierownictwa budowy wykona inna firma
a kosztami tych prac moze zostaé obcigzony wykonawca (-cy) prowadzacy prace w danym rejonie.

Przed przystgpieniem do realizacji prac nalezy potwierdzi¢ z odpowiednim wykonawcg i koordynatorem/ kierownic-
twem budowy, ze wszelkie prace poprzedzajace dany zakres zostaty zakoriczone i odebrane przez Inspektora Nadzoru
badz kierownika budowy. Na ten fakt powinien zostac spisany protokét przekazania wykonawcy frontu robét. W przypad-
ku braku takiego protokotu lub innego formalnego przekazania frontu rob6t wykonawca realizuje swoje prace na wtasne
ryzyko.

Wszystkie zrealizowane prace muszg zosta¢ zabezpieczone przed zniszczeniem do dnia odbioru robot przez In-
spektora Nadzoru — staraniem i na koszt Wykonawcy. Kazde zniszczenie tych prac przed terminem odbioru przez IN zo-
stanie naprawione / usunigte staraniem i na koszt Wykonawcy.

5.1 Czyszczenie zbrojenia.

e Prety i walcowki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry, luznych ptatkéw rdzy,
kurzu i biota,
e Prety zattuszczone lub zabrudzone farbami nalezy czysci¢ preparatami rozpuszczajgcymi tluszcz,
e Stal narazona na chocby chwilowe dziatanie stonej wody nalezy zmy¢ woda stodka
e Stal pokrytg tuszczacgy sie rdzg i zablocong oczyszcza sie szczotkami drucianymi recznie lub mechanicznie
lub tez przez piaskowanie.
e  Stal tylko zabtocong mozna zmy¢ strumieniem wody.
e Prety oblodzone odmraza si¢ strumieniem cieptej wody.
e Mozliwe sag rowniez inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej akceptowane przez Inzyniera Projektu.
Czyszczenie pretow powinno by¢ dokonywane metodami niepowodujgcymi zmian we wiasciwosciach technicznych stali
ani pozniejszej ich korozji.

5.2 Przygotowanie zbrojenia.

Prety stotowe uzyte do wykonania wktadek zbrojeniowych powinny byé wyprostowane, haki, odgiecia i rozmieszczenie
zbrojenia nalezy wykonywa¢ wg projektu z rownoczesnym zachowaniem postanowien normy PN-B-03264.

taczenie pretéw nalezy wykonywaé zgodnie z postanowieniami normy PN-B-03264. Wykonawca zapewni
przygotowanie stali na stanowisku zadaszonym, umieszczonym zgodnie z Projektem Zagospodarowania Placu
Budowy, wyposazonym w urzadzenia do giecia i prostowania pretéw stalowych o $rednicy do 25 mm lub dostarczy
gotowe prety przygotowane w zaktadzie prefabrykacji.

5.3 Montaz zbrojenia

Wykonawca utozy zbrojenie po Odbiorze Czesciowym deskowan.

Wykonawca nie bedzie podwiesza¢ i mocowa¢ do zbrojenia deskowan, pomostéw transportowych, urzadzen
wytwoérczych i montazowych.

Montaz zbrojenia z pojedynczych pretéw musi byé dokonywany bezposrednio w deskowaniu.

Podczas montazu zbrojenia oraz betonowania nalezy bezwzglednie zapewni¢ odpowiednig grubos¢ otuliny betonowej
zgodng z wytycznymi zawartymi w projekcie konstrukcyjnym. W celu zapewnienia odpowiedniej grubosci otuliny
betonowej zaleca sie stosowanie specjalnych podktadek dystansowych np. z tworzyw sztucznych lub betonowych.
Zbrojenie nalezy wykona¢ S$cisle wg rysunkéw wykonawczych. Dla zbrojenia rozdzielczego oraz zbrojenia
konstrukcyjnego (nie wyspecyfikowanego szczegétowo na rysunkach) stosowaé zasady tgczenia podane ponizej
Zbrojenie powinno skfadac¢ sie w miare mozliwosci z pretdéw nie przerwanych na dtugosci jedego przesta lub dtugosci
elementu konstrukcyjnego. Jezeli ten warunek nie moze by¢ spetniony, to ilos¢ fgczen nalezy zminimalizowaé, a do
taczenia uzywaé mechanicznych zaciskow bgdz tgczy¢ poprzez spawanie czy zgrzewanie. Dopuszcza sie tez tgczenie
pretéw na zaktad o dtugosci zgodnej z odpowiednig norma.

taczenia pretow nalezy wykonywa¢ w miejscach, w ktérych no$no$¢ pretdow nie jest catkowicie wykorzystana.
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6 KONTROLA JAKOSCI.

Kontrola jakosci wykonania zbrojenia oraz pozostatych elementéw do zabetonowania w betonie polega na sprawdzeniu
zgodnosci z Projektem, Specyfikacjg i normami przedmiotowymi. Nastepujgce kryteria doktadnosci montazu zbrojenia
beda przedmiotem kontroli:

Parametr Zakresy tolerancji__Dopuszczalna réznica
Ciecia pretow dlaL<60m 20 mm
(L- dtugos¢ preta wg projektu) _ dla L>60m 30 mm
Odgiecia (odchylenia w stosunku do potozenia dla L<0 5m 10 mm
okre$lonego w projekcie) dla0,5m<I<15m 15 mm
. _ dla L>1.5m 20 mm.
Usytuowanie pretow otulenie (zmiana wymiaru w <5 mm
stosunku do wymagan projektu)
Odchylenie plusowe (h- jest catkowitg gruboscig dla h<0.5m 10 mm
elementu) dla0.5 m< h<1.5m 15 mm
dla_L>1.5m 20 mm
odstepy pomigdzy sgsiednimi rownolegtymi pretami a <0.05m 5mm
(a - jest odlegtoscig projektowang pomiedzy a<0.20m 10 mm
powierzchniami przylegtych pretow) a<0.40m 20 mm
a>0.40m 30 mm
odchylenia w relacji do grubosci lub szerokosci b <0.25m 10 mm
w kazdym punkcie zbrojenia (b - oznacza catkowitg b<0.50m 15 mm
grubosé lub szeroko$¢ elementu) b<15m 20 mm
b >1-5m 30 mm

7 OBMIAR ROBOT.

Ogolne zasady obmiaru robo6t podano w ST ,Wymagania ogéine"

Jednostka obmiarowa:

Do obliczania ilosci stali (w tonach) przyjmuje sie teoretyczng ilos¢ (!) zmontowanego zbrojenia tj. teoretyczng dtugosé
pretdw poszczegdlnych srednic pomnozong odpowiednio przez ich ciezar jednostkowy (kg/mb). Nie dolicza sie stali
uzytej na przektadki montazowe ani drutu wigzatkowego.

Nie uwzglednia sie tez zwiekszonej ilosci materiatu w wyniku stosowania przez Wykonawce pretow
o srednicach wiekszych od wymaganych w dokumentacji lub stali uzytej na dodatkowe zaktady w przypadku
innego niz w dokumwntacji podziatu pretow.

8 ODBIOR ROBOT

Odbidér roboét zbrojarskich podlega zasadom Odbioru Robét Zanikajgcych wedlug zasad podanych
w specyfikacji WARUNKI OGOLNE.

Obowigzkiem wykonawcy jest zabezpieczenie wykonanych przez siebie prac m.in. przed zniszczeniem do czasu
protokolarnego ich odbioru. Ewentualne roszczenia dotyczace zniszczen wykonanych przez innych wykonawcow przed
odbiorem prac, ktére nie zostang jednoznacznie udokumentowane, mogg zosta¢ odrzucone, a obowigzek realizaciji
niezbednych napraw bedzie nalezat w takim wypadku do wykonawcy realizujgcego dany zakres prac.

Wszelkie prace powinny by¢ odebrane przez komisje odbiorowg (w tym przez Kierownika Budowy i Inspektora
Nadzoru) przed ich zakryciem po uprzednim zgtoszeniu tych prac do odbioru (odpowiednim wpisem do dziennika
budowy) z min. 2-dniowym wyprzedzeniem, po uprzednim przedtozeniu do wgladu Inspektorowi Nadzoru odpowiedniej
dokumentacji technicznej odbieranego elementu / odcinka prac. W przypadku nie zgtoszenia prac do odbioru przed ich
zakryciem, prace polegajgce na ich odkryciu w celu dokonania odbioru bedg realizowane staraniem i na koszt
wykonawcy realizujgcego dane prace.
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8.1 Odbiér dostawy stali

Odbiér stali na budowie powinien by¢é dokonany na podstawie zaswiadczenia, w ktére powinien by¢
zaopatrzony kazdy krag lub wigzka stali.
Zaswiadczenie to powinno zawierac:

e Znak wytworcey,

e Srednice nominalng,

e Gatunek stali,

e  Numer wyrobu lub partii,

e Znak obrdébki cieplne;.

e Cechowanie wigzek i kregdw powinno by¢é dokonane na przywieszkach metalowych dla kazde wigzki

pretow,

8.2 Odbiér zmontowanego zbrojenia

Odbior zbrojenia przed przystgpieniem do betonowania powinien by¢ dokonany przez Inspektora Nadzoru
oraz wpisany do Dziennika Budowy.
Odbidér powinien polegac¢ na sprawdzeniu zgodnosci zbrojenia z rysunkami roboczymi konstrukcji zelbetowe;j i
postanowieniami niniejszej Specyfikaciji,
Sprawdzenie zgodnosci zbrojenia z rysunkami roboczymi obejmuje;

e Zgodnos¢ ksztattu pretow,

e Zgodnos¢ liczby pretéw i ich srednic w poszczegdlnych przekrojach,

¢  Rozstaw strzemion,

e Prawidtowe wykonanie hakow, ztgcz i dtugosci zakotwien,

e  Zachowanie wymaganej projektem technicznym otuliny zbrojenia.

9 PODSTAWA PLATNOSCI.

Szczegdtowe warunki ptatnosci okreslone zostang przez Zamawiajgcego w Specyfikacji Przetargowej Istotnych
Warunkéw Zamowienia.

Cena sktadowa wykonania roboét zbrojarskich obejmuje (jesli nie uzgodniono inaczej):

- wykonanie rysunkéw warsztatowych zbrojenia

- zakup, dostarczenie materiatu, oczyszczenie i wyprostowanie, giecie, przycinanie, tgczenie spawane "na
styk" lub "na zaktad" przy uzyciu drutu wigzatkowego oraz montaz zbrojenia w deskowaniu zgodnie
z Dokumentacjg Projektowg i niniejszg Specyfikacja,

- oczyszczenie terenu roboét z odpadéw zbrojenia, stanowigcych wiasnos¢é Wykonawcy i usuniecie ich poza
plac budowy.

- zakup i montaz: siatek do przerw roboczych, systemowych fgcznikdw do ucigglenia zbrojenia, zbrojenia
odginanego typu comax, tasm dylatacyjnych itp

- koszty ewentualnych rusztowan i pomostéw niezbednych do wbudowania stali zbrojeniowej wraz z ich
rozbiorka.

- zabezpieczenia BHP w rejonie prowadzonych prac

- sprzatanie miejsca pracy

10 PRZEPISY ZWIAZANE

Roboty zbrojarskie powinny by¢ wykonane zgodnie ze specyfikacjami, aktualnymi normami oraz obowigzujgcymi
przepisami .
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