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 BETON  ZBROJENIE

Gestosc = 2400 daN/m3

Modul Ev = 130000 kg/cm²

Pow. styku z nadbetonem: D  (NF) t=6.0 kg/cm²

 Plyta strop.:

fc odprezanie min. kostka 10 cm:

 Plyty stropowe<=8 cm    fc=25 MPa

 Plyty stropowe >8 cm     fc=35 MPa

Beton plyty strop. : C40/50 USINE

 Budowa:

Nadbeton : C25/30

 Produkcja :

Szerokosc separatora podluznego = 6 cm

Zlacza miedzy plytami = 0.5 cm

Typ skladowania : krótki

STRUNY  T5.2 2060 TBR ( STRUNY  T6.85 2060 TBR )

Naprezenie poczatk. = 2375 ( 4873) daN

5( 12)  min. strun/mb i 23 ( 23) maks. strun/mb  

32/26 (32/26) zginanie/zakotwienie strun + maks. dozbr./mb

 Zbrojenie podp.:

 Wzmocnienie na ognioodpornosc:

 Zbrojenie laczace:

 Zbr. poprzeczne:

 Zbr. na rozwarstwienie:

 Zbrojenie podwieszajace i odgiete:

# B500B

# FeE500

# FeE500

# FeE500

Zbrojenie na rozw. #5/10 1155z

FeE 500

#6, #8, #10, #12, #16, #20, #25

#8, #10, #12, #16, #20, #25

RP5/25, RP5/22, #8, #10, #12, #16, #20, #25

#8, #10, #12, #16, #20, #25, #6

 Zakotwienie dodatkowe: # 6  FeE 500

 Tolerancje obliczeniowe (domyslne):

- Tolerancja zakotwienia = 2 cm

 OBLICZENIA

- Obciazenie montazowe = 150 daN/m²  - Szerokosc obliczeniowa = 1.00 ml

 - Strefa sejsm.: 1 (b. niska)  Kat. waznosci I

 Metoda obliczania ciaglosci: (domyslne)

Wartosci graniczne:

- Maksymalna szerokosc podpory dla uwzglednienia ciaglosci = 80 cm

- Dopuszczalne przesuniecie poziomu w celu uwzglednienia ciaglosci = 2.00 cm

- Dokladna metoda obliczen ze wspólczynnikiem ciaglosci = 0.667

Baza danych      W:\FILIGRANY\METRE\TECHNOBETON\   DECEMBRE 2022.mtx
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Poziom nr1           STROPODACH          Rzedna : 50 cm

Stemple Szer. Oparcie Ogniodp.Kl. eksp. Kl. eksp. Tolerancje obliczeniowe

Np Sc. dz. G.pos Rodzaj G Q Y 1

Y 2

Wieze Ht

hp

spód stropu

c nom

Maks.

Min.

Nosne

Nienos.

Wyst.

c nom cf

(h)

Poziom

(cm)

góra stropu

c nom

Faza

montazu ostat.  ugiecie

  %        %        %(daN/m²) (daN/m²) ( cm ) (mm) (mm)( cm )

1 145 0/NK 230 0.5

0.3

3  E 20

6

XC1 USINE

22

250

50

2.5

0.0

10 sp.C 0.5 50 XC1

25

0.0      0.0       0.0

2 145 0/NK 230 0.5

0.3

3  E 20

6

XC1 USINE

22

250

50

2.5

0.0

10 sp.C 0.5 50 XC1

25

0.0      0.0       0.0

3 145 0/NK 230 0.5

0.3

3  E 20

6

XC1 USINE

22

250

50

2.5

0.0

10 sp.C 0.5 50 XC1

25

0.0      0.0       0.0

4 145 0/NK 230 0.5

0.3

3  E 20

6

XC1 USINE

22

250

50

2.5

0.0

10 sp.C 0.5 50 XC1

25

0.0      0.0       0.0

5 145 0/NK 230 0.5

0.3

3  E 20

6

XC1 USINE

22

250

50

2.5

0.0

10 sp.C 0.5 50 XC1

25

0.0      0.0       0.0

6 145 0/NK 230 0.5

0.3

3  E 20

6

XC1 USINE

22

250

50

2.5

0.0

10 sp.C 0.5 50 XC1

25

0.0      0.0       0.0

7 145 0/NK 230 0.5

0.3

3  E 20

6

XC1 USINE

22

250

50

2.5

0.0

10 sp.C 0.5 50 XC1

25

0.0      0.0       0.0

8 145 0/NK 230 0.5

0.3

3  E 20

6

XC1 USINE

22

250

50

2.5

0.0

10 sp.C 0.5 50 XC1

25

0.0      0.0       0.0

9 145 0/NK 230 0.5

0.3

3  E 20

6

XC1 USINE

22

250

50

2.5

0.0

10 sp.C 0.5 50 XC1

25

0.0      0.0       0.0

10 145 0/NK 230 0.5

0.3

3  E 20

6

XC1 USINE

22

250

50

2.5

0.0

10 sp.C 0.5 50 XC1

25

0.0      0.0       0.0

11 145 0/NK 230 0.5

0.3

3  E 20

6

XC1 USINE

22

250

50

2.5

0.0

10 sp.C 0.5 50 XC1

25

0.0      0.0       0.0

12 145 0/NK 230 0.5

0.3

3  E 20

6

XC1 USINE

22

250

50

2.5

0.0

10 sp.C 0.5 50 XC1

25

0.0      0.0       0.0

13 145 0/NK 230 0.5

0.3

3  E 20

6

XC1 USINE

22

250

50

2.5

0.0

10 sp.C 0.5 50 XC1

25

0.0      0.0       0.0

14 145 0/NK 230 0.5

0.3

3  E 20

6

XC1 USINE

22

250

50

2.5

0.0

10 sp.C 0.5 50 XC1

25

0.0      0.0       0.0
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